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Бесшовные стальные трубы находят широкое применение в разлиLIных

отраслях народного хозяйства России, включая машиностроение, строитель-

ство, добычУ нефти и газа, химическую проN(ышленность, транспорт и т.п.

Трубы можно полуLIать из литых ли деформированных заготовок, но про-

грессивный способ их производства предусматривает использование непре-

рывнолитых заготовок, При этом становится ва}кной необхоДИN,lОСТь перера-

ботки исходной литой неоднородной структуры стали, отличающейся нали-

чием мелких и крупных зерен и больших дендритных кристаллитов и неспо-

собной обеспечить высокие механические свойства металла. Функцию пере-

работки литой структуры призвана выполнять первая операция технологиче-

ского процесса производства труб - прошивка сплошной заготовки и полу-

чения полой гильзы в качестве полуфабриката трубы. Исследованию и со-

вершенствованию процесса прошивки на двухвалковых винтовых станах и

посвящена рассN,lатривае]V{ая диссертацI,1я, что характеризует ее FIесомненную

актуальность.
Рассплатривая процесс форплообразованLlя гильзы с позиций активнои

переработItи литой структуры, автор опирается на результаты предыдуших

исследований, в которых для углеродистых сталей была установлена мини-

мальная величина суI\INIарFIой вытяrttкИ l-t:, равная 4, т е. признаком перера-

ботки структуры является выполнение неравенсТВе PL1 
> 4. Именно этот кри-

терий был выбран в KaLIecTBe оценItи эффективности параN,{етров операции

прошивки. рассчитываемых с помоп]ью сушествуюшей математическоti мо-

дели) разрабоТанной в N4ЭИ. В дополНение к указанной модели, в диссерта-

ции на основании закона о постоянстве объеN{а выполнен тшательный анализ

течения металла при винтовой прокатке по аналогии с сортовой прокаткой с

разделениеN,I теL{ения N{еталла на доли, аналогиLtные Yширению и вытя}Itке.

Ип,tеннО перваЯ доля, названI]ая показателеN4 тангенциальной раскатки А11,

становится главной в усовершенствованной aBTopoN,{ N,{атеNlати,tеской модели

N4эи.
В результате расчетов по усовершенствованной математиLIеской п,tоде-

ли N4Эи и опытно-промышленной проверке научных данных на Северском

трубном заводе показаF{о, что предложенная методика MoiKeT быть использо-

BaI-Ia для рационализации режиN,Iов прошивки. При этом установлено, что

наибольшее влияние на долю попереLIной дефорN,IаЦии оказывают форма и

положение направляющих линеек, и обжатие в пере}киN4е.



остается сожалеть) LlTo усовершенствованная математическая модель

операции прошивки на двухвалковом стане винтовой прокатки не была во-

площена в виде компьютерной програN,lN{ы с привлечениеN,I возN,{ожностей ин-

терактивной среды для програN,lмирования N4ATLAB или програN,{много Nla-

тематиLIеского обеспечения N4athcAD,
следует еще заметить) LlTo критериальное знаLlение суммарной вытяrк-

ки, устаНовленное для углеродистых сталей (р, > 4) претерГIИТ ИЗN,Iенение при

производстве труб из непрерывнолитых заготовок легированных сталей,

В целом }Iie рассматриваеN,lая работа решает ва}кную научно-

техническую задачу обеспечения качества труб из углеродистых сталей, по-

луLIаемых из непрерывнолитых заготовок. Автор диссертации, ПарсРенов

Владислав Александрович, вполне заслуживает присуждения ученой степени

кандидат TexHиLlecKLrx наук по специальности 05.16.05 - Обработка N.,1еталлов

давлением.
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